
ABSTRAK

FT. Indosubur Lancar Plas adalah suatu perusahaan yang bergerak di

tidmg perindustrian dengan bahan baku yang didatangkan dari dalam negeri
darn luar negeri. Produk yang dihasilkan adalah hanget, sendok waskom,

mkul, toples yang terbuat dari plastik.
Adapun permasalahan yang dihadapi oleh PT. Indosubur Lancar Plas,

tr.qrhr bempa kelebihan didalam pembelian bahan baku, sehingga menimbulkan

persediaan bahan baku plastik menumpuk di dalam gudang. Karena

irclusatuail masih belum dapat mengatur waktu pembelian dan jumlah

pembelian yang ekonomis, sehingga perusahaan tidak dapat menghemat biaya

di dalam pembelian bahan baku.
Untuk mengatasi masalah - masalah yang terjadi dalam perusahaan,

. EEk- langkah - langkah pengendalian persediaan bahan baku dapat dibahas

dqgan menggunakan beberapa cara, yaitu : menentukan persediaanrata- rata,

murkan persediaan rata rata optimal, menentukan persediaan
.draksimum, menentukan besarnya ROP, menentukan besarnya biaya yang
drf dihemat oleh perusahaan.

Dari hasil perhitungan ternyata dapat dibuktikan bahwa biaya rata- rata

sr-gguhnya tahun 1995 Rp. 8.782.808,- sedangkan besarnya rata - rata

optimalnya Rp. 6.510.388,- sehingga selisihnya Rp. 2.272.420 sedangkan

" &m 1996 biaya ruta - rata sesungguhnya Rp. 9.359.020,- biaya rata - tata
..optimal Rp. 6.957.700,- selisihnya Rp. 2.401 32A,- sedangkan tahun 1997

tirya rata-rata sesungguhnya Rp. 11.824.838,- biaya rata- rata optimal

, Rp- 8.618.133,- selisihnya Rp. 3.206 .705,- sedangkan tahun 1998 biaya rata -
. t& sesungguhnya Rp. 12.149.760,- biaya rata- rata optimal Rp. 8.736.889,-

' slisihnya Rp 3.412.871,- sedangkan tahun 1999 biaya rata rata

mrrgguhnya Rp. 8.A77.386,- sedangkan biaya rata - rata optimal Rp'

9.637 .l 28,- selisihnya adalah Rp. 3 . 440 .258,-
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